OK Tubrod 14.33

Portoltéses - Rutilos

Altalanos leiras

Rutilos portdltésli hegesztbhuzal a 23Cr12Ni2Mo (AISI
309MoL) tipusu ausztenites korrozidalldé  acélok
hegesztéséhez. Javasolhatd nehezen hegeszthets acélok,
parnarétegek és vegyes kotések hegesztéséhez. A
hegesztéhuzal tiszta CO, és Ar/CO, keverék védégazzal is
alkalmazhaté. Az OK Tubrod 14.33 a vizszintes
pozicibkban  tortén6 munkalatok soran  elérhet6
legnagyobb termelékenység elérésére lett tervezve.

FCAW

Besorolas

EN ISO 17633-A T23122LRM3

SFA/AWS A5.22 E309LMoTO-1
SFA/AWS A5.22 E309LMoTO0-4
Jovahagyasok

RINA SG 309Mo (M21)

LR SS-CMn (C) (C1)
VdTUV 05268 (M21 and C1)

Varratfém atlagos vegyi 6sszetétele, %

Védégaz (MSZ EN 439) Védégaz: M21
M21, C1 C Si Mn Cr Ni Mo
max 0,04  0,2-1 1,3-2 22-24 12-14 2-2,5
Polaritas
DC+ P S
0,03 0,025
Hegesztési poziciok
E Varratfém atlagos mechanikai jellemz6i
-, =
Védégaz
M21
Folyashatar (MPa) -
Szakitészilardsag min 550
(MPa)
Nyulas (%) min 25
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
1.2 150 250 20 85 25 7.0 8.0 16.0 25 32

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



